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PRUFZEUGNIS Nr. 110002406-01

1. Ausfertigung

Auftraggeber Auftragsdatum: 27.06.2005
BEVER GmbH Eingang des Priifmaterials: 29.06.2005
Auf dem niedern Bruch 12

57399 Kirchhundem-Wirdinghausen Kennzeichnung des Prifmaterials: 240/05

Art und Bezeichnung des Priifmaterials
Der Auftraggeber lieferte dem MPA NRW 15 Abhangesysteme aus Metall an. Dieses besteht aus

den in der Tabelle angegebenen Bauteilen.

Bezeichnung Abmessungen Anzanl Werkstoffangaben des

mm Auftraggebers_

Draht mit Ose @4, 1 09 nach DIN 17140

Draht mit Haken =300 1 | werzinkt DIN 1548

Schnelispannabhanger Blechdicke 0,70 1 CT5 DIN 17222,

HH verzinkt

[24 Profil 24 % 30 1 DX51D+Z DIN EM

Blechdicke 0,3 10142:1990

1) DIN 17140 ist seit April 1995 ersetzt durch DIN, EN 10016-2, darin ist der Werkstoff D9 (1.0010) ersatz-
los gestrichen,
Die Abhdnger sind in der Lange variabel justierbar.

Dem Prifmaterial waren folgende Unterlagen beigefugt:
Kopien der Zeichnung (s. Anlage),

Werksprifzeugnisse des Grundmaterials.

1 Auftrag

An dem Abhangesystem sind im Rahmen der Erstpriifung nach DIN EN 13564: 2004, Abschnitt
B 2.1, folgende Einzelprifungen durchzufihren

- Priufung des Grundmaterials nach Abschnitt 4 3.2 2

Prufung der Abhdnger aus Metall und der Verhindungselement nach Abschnitt 53.1 und 532 mit
Auswertung der Ergebnisse nach Abschnitt 5.3.4,

Dieses Priifzeugnis umfasst 4 Seite(n) und 1 Anlage(n).

Die Guiltigkeit des Prifzeugnisses betrigt 5§ Jahre ab Ausstellungsdatum.
[Jig Ergebnisse der Prifungen bezishen Sich ausschlieBlich auf die (den} oben bazeichngtein) ProbenPrufoegenstand.

Prufzeugnisse dorfen ehne Zustimmung des MPA NRW nur nach Form und Inhalt unverdndert verdffentlicht odar vannalfdbiot werdan. Die
geklrzte Wiedergabe eings Prifzeugnisses ist nur mit Zustimmung des MPA MEW zulassig
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2 Priifungen und Prifungsergebnisse

2.1 Mafpriifung
An jeweils 3 Proben wurden folgende Abmessungen kontrolliert:

Bezeichnung Blechdicke " Breite " | Hohe" Durchmesser
mim mim mim mim
Feder 0,73 30,23 26,8
Draht mit Ose 3,96
"Draht mit Haken 'S 3,97
| Profil 0.25 | 238 i 30,5 )

1) Miltelwert aus 3 Messwerten
2.2 Priifung der verwendeten Werkstoffe

Karrosionsschutz
An drei Bauteilen wurde auf jeder Blechseite die Zinkschichtdicke nach DIN EN IS0 2178 1895-04,

Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen - Messen der Schichtdicke - Magnet-

verfahren gemessen;

Bauteil Ifd. Nr. Mittehwert der Zinkschichtdicke
pm
Seite 1 Seite 2

q 14 3 72

Profil 2 13,3 71

3 11,1 7.3

1 135 SRR 75

Feder e 94 4.5

3 10,3 9.7
Draht mit Ose 1 27 =
Draht mit Haken 1 38 -

ZionT min. 7,1

1) Sollwert nach DIN EN 13864; 2004, Tabelle 8, fir die Korrosionsschutzklasse B in Verbindung mit EN
10327 2004
2) Mittelwert aus 3 Messwerten

Materialkennwerte
Das Grundmaterial wurde auf folgende Werte gepriift:

' Nennblechdicke R |
| , MPa :
Draht mit Ose ' 579 '
| Draht mit Haken 581
' Feder ° 0.7 1320
c75 Y = | 1320 bis 1870 |
Profil ) 0,3 380
DX51D+Z " max. 500 |

1) Sollwerte fur den Werksmﬁ D228 {DK51DT£* nach DIN EN 101421990

2} Ermittelt durch Umwertung nach DIN EN 150 18285 2004 nach Priifung nach DIN EN 150 6507 -
1: 1988-01

3} Sollwerte for den Werkstoff C75 nach DN 18168-1 und DN 17222 for den Zustand H+A
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2.3 Zugversuche

Das Abhangesystem wurde in Verbindung mit dem Profil in einer kalibrierten 100-kN-
Universalprifmaschine Klasse 1 gepruft. Dazu wurde der Abhanger mittig Uber den Hakendraht in
der Lochstanzung des Profils befestigt und die Kraft (ber das Profil und einen Bolzen im Osendraht
eingeleitet. Die Ergebnisse der Zugversuche sind in der Tabelle zusammengestellt. Die Kraft-Weg-
Diagramme lisgen im MPA NRW zu Einsicht vor.

Die zulassige Tragkraft (zulF) berechnet sich nach EN 13964, Abschnitt 5.3 .4, aus dem Mittelwert F,

wie folgt:
Héchstkraft Fi, Weg 7 bei zutF!
Probe Nr. N mim Versagensart
1 802 4,0 '
2 843 39
3 702 3,9 .
4 B20 40 | Profil gerissen
B 824 3.4
8 B2 3.8
7 808 3.7 |
8 842 3.8
g 842 4.1
10 | 859 4.0 B |
| Mittelwert F, - | g22 Mittelwert f = 3.9 e,
| Standardabw s | 486 :

zulF=(Fu-2.57s)/2.5
zulF= 279N

3 Zusammenfassende Beurteilung

Das im Rahmen der Erstprifung nach EN 13864 2004 Abschnitt 6.2 1, geprufte Abhangesystem
erfillt die Anforderungen in den durchgeflhrten Prifungen.

Nach den vorliegenden Werkszeugnissen mit der chemischen Zusammensetzung und den mecha-
nisch-technologischen Werten wurden die Profile aus dem Werkstoff 1.0226 (DX51D+Z) nach DIN
EN 10142 hergestellt,

Nach den vorliegenden Werkszeugnissen mit der chemischen Zusammensetzung und den mecha-
nisch-technologischen Untersuchungen wurde die Feder aus dem Woerkstoff C75 und der Draht aus
dem VWerkstoff D9 (1.0010) nach DIN 17140 hergestellt - diese Norm wurde im April 1995 durch die
DIN EN 10016-2 ersetzt und darin der Werkstoff 1. 0010 ersatzlos gestrichen.
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Der Werkstoff C75 und der Drahtwerkstoff D 9 sind nach EN 13564, Abschnitt 4.3.2.2.1, nicht aufge-
fuhrt, die Werkstoffe sind jedoch in der bis Dezember 2005 gultigen Vorgangernorm DIN 18168-1

aufgefuhrt und werden seit vielen Jahren verwendet.

Die Bauteile erfillen die Anforderungen an die Korrosionsschutzkiasse B nach DIN EN 13964 2004,
Tabelle 8.

Aus den Ergebnissen der durchgefuhrten Prifungen nach EN 13964: 2004, Abschnitt 5.3, emreichen
die Schnellspannabhédnger in Verbindung mit Haken- und Osendraht und dem Profil T24 (Nenn-

blechdicke mindestens 0,3 mm), die zuldssige Last von zul F =279 N.

Der Unterdeckenbausatz erfiillt im Rahmen der Erstpriifung die Anforderungen der durchge-
fiihrten Priifungen nach Abschnitt 4.3.2 und 4.3.3 fiir die Korrosionsschutzklasse B und hat
somit den Nachweis der Konformitat mit DIN EN 13964: 2004 in den gepriiften Merkmalen er-
bracht.

Dortmund, 25.10.200
Im Auftrag
%’fy
Dipl-Ing. S. Hénig
Wissenschaftliche Mitarbeiterin



Prifzeugnis Nr. 110002406-01 vom 25.10.2005

Anlage 1 van 1

Zeichnung verkleinert abgebildet

Bl

Iponnaberglch 1001506

Bever DmoH
Auf oem micdern Bruon LY
DETEFL Elechbunocdem

Wilkdinghausen

Telefon: 2723 A7h0-0
TelzFas: N FEEY ATAN 0
lrternet: WWW B wE e

AnToBpe ver e

| :
) -::F-f_l;:;?
'_-'—'-J.'.:_-_—_-
‘“~.;->*;§§;’ | |
¥/

AlE Mol w0 omm

Arhacliisponnobhingse HAH ‘




